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 بويلر هايلوله خوردگی از جلوگیري براي نانوساختار هايپوشش ساختسنجی امکان :پروژه عنوان

 دهیپوشش فرآيند و نانوساختار هايپوشش ساخت فنی دانش توسعه عنوان طرح:

 مرکز توسعه فناوري نانو در حوزه برق و انرژي :واحد اجرايی

   ماه 6 :اجراي پروژه زمان مدتبرآورد کلی 

 :همراه با ذکر مراحل کلی تببین و تشريح پروژه

ي تعميرات باشد که علاوه بر صرف هزينه برامي بويلر هايلوله آتش سمت در ناحيه خوردگي شديدبرق،  صنعت در بخار هاينيروگاه مشكلات ازمهمترين يكي

 300تر از بيش تواندمي آن سرعت و صورت موضعي بودهه ب عمدتاً خوردگي نوع . اينشودهاي جديد، منجر به توقف فعاليت واحد ميو جايگزيني و نصب لوله

 گازهاي و اکسيژن محيط در هاي بويلرآتش لوله سمت يابد. خوردگي کمتر، کاهش يا سال دو به سال ده از هالوله در نتيجه عمر که باشد ساعت بر نانومتر

 يا و آلياژ و اکسيدي حجم پوسته اختلاف اثر در تنش ايجاد مانند عواملي اثر در پوسته اکسيدي شدن کنده و آلياژ شدن دارپوسته طريق از از احتراق، حاصل

و  آلياژ داخل هب خورنده عناصر نفوذ يا و اکسيدي پوسته آلياژي به عناصر ترجيحي نفوذ اثر در صورت اين در که افتداتفاق مي مكانيكي و حرارتي هايتنش

 در ياکسيد پوسته يا و شودمي خورده دهد ومي دست از خوردگي مقابل در را خود مقاومت و هتهي آلياژي عناصر از فولاد آلياژي، عناصر با آن شدن ترکيب

  رد.گيمي قرار محيط خورنده معرض در محافظ، پوسته بدون آلياژ و شده حل آيد،مي در مذاب حالت به بالا دماي اثر در که سوخت از احتراق ناشي خاکستر

هاي آلياژي يا صورته ب 625کروم و اينكونل -آهن کروم، -توان به آلياژهاي نيكلشده است که ميتاکنون از ترکيبات مختلفي براي اين منظور استفاده 

 شيپاش هايهاي مختلفي نيز از جمله روشهاي لايه نشاني که داراي محدوديت ابعادي يا اعمال در محل هستند، روشکامپوزيتي اشاره نمود. علاوه بر روش

براي اعمال پوشش  HVOF سوخت - اکسيژن از استفاده با بالا سرعت حرارتي پاشش فرآيند الكتريكي،  قوس طريقهه ب پاششي هايپلاسما، روش طريقهه ب

واند منجر به تهاي متدوال ميكروساختار ميجاي پوششه هاي نانوساختار باند. ايجاد پوششکار گرفته شدهه بويلر ب محل در دهي بصورت کارگاهي يا پوشش

  نعطاف پذيري، مقاومت به سايش و مقاومت به خوردگي گردد.افزايش سختي، ا

بايد  است. در نهايت بويلر هايلوله خوردگي از جلوگيري براي نانوساختار هايپوششهدف از اين پژوهش انجام رصد و بررسي به منظور امكان سنجي ايجاد 

ني قابل حصول ات فتعيين گردد و مشخص اقتصادي مباحث وبهترين ترکيب، بهترين روش براي اين کاربرد با توجه به دانش فني و امكانات موجود در کشور 

 پيش بيني شود.

 

 مراحل پيشنهادي پروژه به شرح زير است:

 مقاوم به خوردگي بويلر نانوساختار هايپوششانجام رصد و پايش سطح دانش فعلي و آينده پژوهي  -1

 هاي مقاوم به خوردگي بويلررصد مقالات در حوزه نانو پوشش -1-1

 هاي مقاوم به خوردگي بويلررصد اختراعات در حوزه نانو پوشش -1-2

 هاي مقاوم به خوردگي بويلرها در حوزه نانو پوششرصد محصولات و شرکت -1-3

 هاي بويلرلوله مناسب براي خوردگي سمت آتشهاي پوشش نانو زمينه مروري بر منابع و مقالات تخصصي در -2

 اقتصادي مباحث با توجه به مشخصات فني مورد انتظار و بهترين نانو پوشش تعيين -2-1

 تعيين بهترين روش اعمال نانو پوشش در محل بويلر -2-2

  ساخت نانو پوششتهيه مواد اوليه جهت امكان سنجي  -3

 جهت حصول به نانو پوشش با خواص مورد انتظار هاامكان سنجي وجود تجهيزات لازم براي ساخت و انجام آزمايش -3

 تعيين مشخصات فني قابل دستيابي -4

 بويلر خوردگي به مقاوم هايپوشش نانومطالعات فني و اقتصادي براي ساخت  -5

 



 

 

 :)خروجی مورد انتظار(مشخصات محصول نهايی
 باشد:ت زير ميمحصول نهايي به صورت گزارش جامعي است که در بر دارنده اطلاعا -

 هاي مقاوم به خوردگي بويلر در ايران و جهان ارائه شود.هاي آتي در حوزه نانو پوششگزارشي از وضعيت تكنولوژي فعلي و پيشرفت-

 د.ه مشخص شوهاي موجود و مورد نياز اين پروژهاي توانمند و همچنين آزمايشگاهگزارشي از محققان و خبرگان اين حوزه، موسسات تحقيقاتي و شرکت -

 مشخص شود. بويلر خوردگي به مقاوم هايپوشش نانونقاط قوت و ضعف صنعت برق در حوزه  - 

 مشخص شود. بويلر خوردگي به مقاوم هايپوشش نانو مزايا و معايب -

 ام شود.هاي مقاوم به خوردگي بويلر انجمطالعات فني و اقتصادي براي تعيين هزينه و منفعت ناشي از ساخت نانو پوشش -

 هاي مقاوم به خوردگي بويلر تعيين شود.پارامترهاي اصلي تاثير گذار در ساخت نانو پوشش-

 در نهايت حدود بيشينه و کمينه مشخصات فني قابل دستيابي اين پروژه تعيين شود. -

 


